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BOPP - Fuhrend in Hightech-Geweben

Hauptsitz Ztrich

Die G. BOPP + Co. AG mit Sitz in der Schweiz ist einer der
weltweit fihrenden Hersteller von Metallgeweben fur die
unterschiedlichsten Anwendungen. 1881 gegriindet, haben
wir uns vom Anbieter grober Drahtgeflechte zum Hersteller
hochtechnischer Feinstgewebe gewandelt, dessen kleinste
Drahtdurchmesser inzwischen weniger als 0.015 mm
betragen, was einem Viertel eines menschlichen Haares
gleichkommt.

Historisch gewachsene Erfahrung

Uber die Zeit haben wir uns dank intensiver Forschung in
den verschiedensten Anwendungsgebieten ein unschatz-
bares Know-how angeeignet. Hochkarétige Namen der
Industrie setzten schon frih auf unsere Filtergewebe.
Darunter auch die NASA beim Bau der Saturn V-Rakete flr
die damit verbundenen Mondmissionen in den 60er und
70er-Jahren. 760 Filter mit BOPP-Gewebe reisten an Bord
jeder Mission in den Weltraum. Dieses Mammutprojekt stellte
einen Meilenstein in BOPPs Firmenhistorie dar.

Kompromisslose Prazision
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Filterelemente an Bord der Saturn V/-Rakete

Die gesammelte Erfahrung lasst uns die hohen Anspriche
unserer Kunden jedweder Branche an Filtergewebe verstehen.
Diese Erkenntnisse fliessen in die Produktentwicklung ein,
woraus sich generelle Eigenschaften und Vorteile von
BOPP-Gewebe ableiten:

© Hohe Festigkeit

* Glatte Oberflachenstruktur

* Hohe Abriebsfestigkeit

* Regelméassige Anordnung der Filterporen
* Enge Porengrossenverteilung

* Gute plastische Verformbarkeit

© Hohe Durchflussleistungen

* Keine Partikelablésung

¢ Chemische und thermische Bestandigkeit
* Leicht zu reinigen

* Hohe Zuverlassigkeit

Filtergewebe im Vergleich

Kdpertressen sind in Filtrationsanwendungen eine etablierte
Webart. Sie liefern dank mehreren Porenebenen ein sehr
gutes Filterergebnis. Allerdings neigen sie aufgrund der
Porengeometrie zum Verblocken, wodurch die Durchfluss-
leistungen stark abfallen. Ganz im Gegensatz zur Webart von
Betamesh, bei welcher die Filtration aufgrund der &usserlich
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kleineren Poren an der Oberflache geschieht. Diese Eigen-
schaft verbessert die Durchflussleistung, Schmutzaufnahme-
kapazitat wie auch die Rickspuleigenschaft erheblich. Mit
Betamesh-PLUS krénen wir eine lange Reihe technischer
Errungenschaften.

Kettdraht
Betamesh-PLUS

Das «PLUS» ist ein Versprechen

Unsere etablierte Betamesh-Reihe erhélt Zuwachs und
nennt sich neu Betamesh-PLUS. Das «PLUS» verspricht
noch deutlich feinere Porengréssen. Endeten die verfigbaren
feinsten Porengrdssen bis anhin bei 15 pm, haben wir unser
Portfolio um weitere sechs Spezifikationen mit 5, 6, 7, 8, 10
und 12 pm ergéanzt. Mit Betamesh-PLUS filtern Sie
ab sofort Partikel in einer noch nicht dagewesenen
Grossenordnung.

Durch die detailliertere Beschreibung der fur die Partikel-
abscheidung massgeblichen Pore beziehungsweise Poren-
geometrie konnte die zugrundeliegende Berechnungsvorschrift
der geometrischen Porengrésse verfeinert werden, weshalb
das «PLUS» jetzt die gesamte Betamesh-Reihe ziert. Treue
Betamesh Kunden konnen jedoch problemlos ihre erprobte
und geschatzte Spezifikation weiter beziehen.

Die wichtigsten Anwendungen
von Betamesh-PLUS auf einen Blick

Betamesh-PLUS ist das ideale Gewebe fUr unterschiedlichste
Filtrationsaufgaben. Ein nicht abschliessender Uberblick
Uber die Einsatzzwecke von Betamesh-PLUS:

I 9

Wasser Mikroplastik Luft Chemie

Biotech und Labor Trockner
Pharma

Ballastwasser Hydraulik Luft- und Automobil Treibstoff

Raumfahrt

Lebensmittel
und Getranke

Petrochemie
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BOPP - Die Vorteile
von Betamesh-PLUS

Betamesh-PLUS ist die erste Wahl flr prazise und effiziente Filtrationsprozesse.
Die Definition der Drahtdurchmesserverhaltnisse und Drahtteilungen ermdglichen
herausragende Filtrationseigenschaften. Entsprechende Grafiken auf den
Seiten 8 bis 11 verdeutlichen die eindricklichen Werte.

Der offene Querschnitt konnte deutlich
gesteigert werden, was in unmittelbar
erhohter Durchflussleistung resultiert.

Das Angebot an verschiedenen geometrischen
Porengrossen konnte durch zusétzliche Spezifikationen
bis in den einstelligen Mikrometerbereich von 5 pm

erweitert werden.

Betamesh-PLUS-Gewebe weisen dank
ihrer Porengeometrie eine hervorragende

Schmutzaufnahmekapazitat auf. Filtrationsprozess.

Die Abstufungen zwischen den einzelnen Spezifi-
kationen sind optimal auf die Anforderungen der
verschiedenen Applikationen angepasst.

Die schlitzfrmigen Poren und deren grosse
Anzahl beugen dem Verblocken vor und
sorgen fUr eine erhdhte Lebensdauer. Auch
lange Filterstandzeiten stellen kein Problem dar.

eingespart werden.

Grossenvergleich:
1 pm =0.001 mm

Erzielte Verbesserungen der Durchflussleistungen Dank der Oberflachenfiltration sowie der
und die Minimierung der Druckverluste senken sowohl Porengeometrie ist die Ruckspulbarkeit im
. . . . ) .. ) ) Pore
den Energie- als auch Materialbedarf, was sich unmittel- Vergleich zu herkdmmlichen Filtergeweben Betamesh-PLUS
bar in tieferen Betriebskosten und einem reduzierten wesentlich besser. 5um

Okologischen Fussabdruck widerspiegelt.

Die hohe Porenanzahl erlaubt dusserst geringe
Druckverluste und damit Leistungsbedarf im

Die hohe Schmutzaufnahmekapazitat ermdaglicht
langere Einsatzzeiten. Ihre Anlage hat kirzere
Stillstandzeiten und eine geringere Anzahl zu
tauschender Filterelemente.

Durch die hdhere Permeabilitat kann die
Filterflache reduziert und damit Bauraum

Blutkdrperchen

BOPP
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BOPP - Produktangebot

Betamesh-PLUS bietet eine beeindruckende Sortimentstiefe. Die logische
Abstufung der geometrischen Porengréssen deckt unterschiedlichste
Einsatzbereiche ab. Gerne prifen wir auch individuelle Anfragen, um unser
Angebot noch besser auf lhre BedUrfnisse auszurichten.

Betamesh-PLUS 5 5 65/90 154’000 0.10 0.18 68 18 0.23
Betamesh-PLUS 6 6 65/85 146’000 0.10 0.17 68 21 0.22
Betamesh-PLUS 7 7 65/70 140’000 0.10 0.16 68 23 0.22
Betamesh-PLUS 8 8 70/90 92’000 0.15 0.21 66 22 0.30
Betamesh-PLUS 10 10 70/90 82’000 0.15 0.21 66 25 0.30
Betamesh-PLUS 12 12 70/95 72’000 0.15 0.22 66 25 0.32
Betamesh-PLUS 15 15 80/85 81’000 0.14 0.18 65 31 0.27
Betamesh-PLUS 20 20 95/80 55’000 0.17 0.22 64 31 0.33
Betamesh-PLUS 25 25 140/100 30’000 0.27 0.28 64 32 0.47
Betamesh-PLUS 30 30 175/125 17°000 0.35 0.36 65 32 0.59
Betamesh-PLUS 35 35 220/160 12°000 0.45 0.46 64 31 0.77
Betamesh-PLUS 40 40 305/205 8’000 0.58 0.56 65 31 0.91
Betamesh-PLUS 50 50 325/275 5’000 0.69 0.72 65 30 1.18
Betamesh-PLUS 70 70 435/285 3’000 0.82 0.79 65 33 1.35
Betamesh-PLUS 100 100 395/405 2’000 1.24 1.15 64 33 2.00
Betamesh-PLUS 125 125 475/440 1’000 1.47 1.41 65 33 2.40

Geometrische Porengrésse x,,

Ein auf Basis charakteristischer Gewebeparameter wie Bindungsart, Drahtdurchmesser und Teilung berechneter
Wert. Er beschreibt den Durchmesser der grossten spharischen Kugel, die das Gewebe gerade noch passieren kann.
Streckgrenze R, ,

Maximal zulassige Belastung der Gewebe in Kett- oder Schussrichtung, ohne bleibende signifikante Verformung.
A

Wirksamer Materialquerschnitt an der Schnittflache eines zur Kettrichtung senkrechten Schnittes durch das
Gewebe. Diese Materialquerschnittsflache Ubertragt die Zugkréafte in Kettrichtung.

A

Wirksamer Materialquerschnitt an der Schnittflache eines zur Schussrichtung senkrechten Schnittes durch
das Gewebe. Diese Materialquerschnittsflache tbertragt die Zugkréfte in Schussrichtung.

Porositat

Anteil des leeren Volumens im Gewebe am eingenommenen Gesamtvolumen des Gewebes. Das
Gesamtvolumen wird durch die &usseren Dimensionen Lange, Breite und Dicke des Gewebes definiert.

AOrel
Theoretisch freie Durchflussflache, durch die das Filtrat hindurchfliessen kann, bezogen auf die angestréomte Flache.

Eu

Dimensionslose Kennzahl (Eulerzahl) zur Bewertung der Verhéltnisse der Druck- zu den Tragheitskraften der
betroffenen Gewebespezifikationen. Hohere Werte bedeuten hdhere Druckdifferenzwerte bei gleichen Bedingungen
(Luft, 20 m/min, 20 °C). Die Werte sind lediglich geeignet, die Gewebe bezlglich des Strdomungswiderstands
untereinander zu vergleichen.

Technische Anderungen vorbehalten. Aktuellste Daten finden Sie auf unserer Website.

Auf Wunsch kénnen kundenspezifische Gewebe mit definierten Spezifikationen und in allen Formaten angeboten
werden.
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Partikel verschiedener Grossen werden in Richtung
Betamesh-PLUS-Filtergewebe angeschwemmt.

Dank der engen, langlichen Eintrittspore von Betamesh-
PLUS erfolgt die Filtration an der Gewebeoberflache. Ein
Verblocken ist dadurch ausgeschlossen.

Mit fortlaufendem Filtrationsprozess bilden die Partikel
einen Filterkuchen. Mit zunehmender Beladung fangen sich
auch kleinere Partikel im Filterkuchen. Eine Ruckreinigung
ist angezeigt.

Sind individuelle Parameter bezlglich Beladung oder
Druckverlust erreicht, kann Betamesh-PLUS dank des
oberflachlichen Filterkuchens muhelos rickgespuilt
werden.
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BOPP - Eindruckliche
Werte veranschaulicht

Unser Betamesh-PLUS liefert im direkten Vergleich zu den oft flr Filtrations-
aufgaben verwendeten Kdpertressen — unabhangig welches Anbieters —
imposante Verbesserungen. Druckverlust und Leistungsbedarf im Filtrations-
prozess kdnnen dank Betamesh-PLUS drastisch gesenkt werden.
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=== Kopertresse
510 x 3600 mesh

=== Kopertresse
400 x 2800 mesh

=== Kopertresse
325 x 2300 mesh

Betamesh-PLUS 5
Betamesh-PLUS 8
Betamesh-PLUS 10

*AFS
Abfiltrierbare Stoffe

I bisheriges
20um-Gewebe

Betamesh-PLUS 20
= [Einlass

Eu bei 20 m/min, Luft 20 °C
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Die héhere Permeabilitat im Vergleich zu Kopertressengeweben resultiert in:

geringerem Druckverlust

héheren Durchflussraten, wodurch die Filtratmenge und damit die Produktivitat
des Filtrationsprozesses steigt

niedrigerem Energiebedarf, womit die einzusetzenden Ressourcen reduziert
und die Betriebskosten gesenkt werden

verminderter Umweltbelastung durch den Filtrationsprozess und somit des
hergestellten Produktes

reduzierter Filterflache. Wird ein identischer Druckverlust und damit
Leistungsbedarf wie beim Einsatz eines Kdpertressengewebes zugelassen,
fallt die notwendige Filterflache unter Verwendung von Betamesh-PLUS deutlich
kleiner aus. Dies spart Bauraum sowie Gewicht des Filterelementes.

Vergleichsstudien am Lehr- und Forschungsklarwerk (LFKW) der Universitat
Stuttgart zeigten eine durchschnittlich 40 % grossere Reduktion der abfiltrierbaren
Stoffe (AFS) im Auslauf gegentber bisherigen Filtermedien mit identischer Porengrésse

Erkenntnisse des LFKW belegen eine 55 % langere Filtrationszeit bis zur
Erreichung des maximal zulassigen Druckverlustes

© G. BOPP + CO. AG, CH-8046 Zurich — www.bopp.ch
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Fortsetzung von Seite 8 & 9

v = 0.184 m/s. Luft, Arizona Test Dust coarse
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Das Nicht-Verblocken von Betamesh-PLUS und der daraus folgend
geringere Anstieg des Druckverlustes wahrend der Beladung des Filter-
mediums spart einerseits Ressourcen und fuhrt andererseits zu einer
héheren Schmutzaufnahmekapazitat. Hierdurch kann der Filtrations-
prozess langer aufrechterhalten werden, bis das Filtermedium gereinigt
oder ausgetauscht werden muss.

Klrzere Standzeiten der Anlage sorgen flir eine Produktivitatssteigerung

Tiefere Kosten durch eine geringere Anzahl zu tauschender Filterelemente
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In Anlehnung an DIN ISO 11057
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Der Druckverlust aufgrund von verbleibenden Ruckstanden nach mehr-
maligem Ruckreinigen ist im Vergleich zu einem Kopertressengewebe
deutlich geringer. Somit fallen der Leistungsbedarf und die sich daraus
ergebenden Emissionen Uber die ganze Lebensdauer betrachtet tiefer aus.

Die schlitzférmigen Poren an der Gewebeaussenseite von Betamesh-PLUS
lassen sich besser riickreinigen. Sind die abgeschiedenen Partikel der
Wertstoff des Prozesses, kann ein grosserer Anteil der abgeschiedenen
Partikel gewonnen werden.
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BOPP - Unser erganzendes
Dienstleistungsangebot

BOPP ist nicht nur weltweit fuhrend fur seine Uberragenden Filtergewebe,

sondern auch spezialisiert auf deren Weiterverarbeitung. Unser umfangreicher

Maschinenpark ermoglicht es, Rollenware nach Kundenwunsch zu Halbfabrikaten
zu konfektionieren, die direkt in Inhre Fertigungskette integriert werden kénnen.

Gerne unterstiitzen wir Sie bei der Wahl der passenden
Spezifikation beziiglich Durchflusswerten, Material-
eigenschaften, geometrischer Form, Bauteilauslegung
in Form von:

Bedarfsanalysen

Materialempfehlungen

Design-Vorschlagen

Konstruktionszeichnungen

Kostenkalkulationen

Prazisionsschneiden und Stanzen

- Perfekte Schnittkanten und Angularitat
Formen, Rundbiegen, Tiefziehen und Einfassen
Schweissen, Léten, Kleben

Prototypenbau, Einzelfertigung

Wirtschaftliche Serienfertigung
Prozessorientierte Verpackungen

Dank verschiedensten Behandlungen
werden die mechanischen Material-
eigenschaften wie Harte, Elastizitat
und Verformbarkeit optimal auf die
Weiterverarbeitung angepasst.
Optimierung der Verarbeitbarkeit
Variable Harte und Verformbarkeit
Vermeidung loser Dréhte bei DKS-Gewebe
Spannungsfrei Glihen
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Auf Wunsch verarbeiten wir unser Gewebe zu
Formteilen gemaéss lhren Vorgaben. Zum Beispiel:

Einsatz in Sinterlaminaten
Filterrahmen

Filterkerzen

Sternfilter

Ronden

Plissierte Filter

u.v.m.

Unsere hydrophoben Beschichtungen erhéhen die
Performance in Coalescence-Filtern - zum Beispiel
bei der Trennung von Wasser und Kerosin.

Hydrophob & Oleophob mit HC8

- Kontaktwinkel bis 145 °©

- Temperaturbestandigkeit von -50 bis 200 °C

- Chemisch resistent

- UV-bestandig

Anderweitige Weiterverarbeitungen kénnen
wir mit verschiedenen namhaften Konvertern
weltweit abdecken fiir Arbeiten wie:

Hinterspritzen

Montage von Baugruppen

etc.

Kundenspezifische Qualitatsprifungen
Ausstellen von Messprotokollen
Zertifikate, Atteste
Durchflussmessungen

Glasperlentest

Bubble-Point-Test
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